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Modernes Schleifverfahren erméglicht stabile Prozesssicherheit beim Entgraten

Bearbeitung von Schablonen-

oberflachen

Lasergeschnittene SMD-Schablonen haben an den Offnungen einen leichten Schneidgrat. Durch
anschlieRendes Entgraten werden diese Grate entfernt. Bisher wurden dafiir vornehmlich Biirstanlagen
verwendet — die dabei zum Einsatz kommenden Schleifmittel stumpfen bei haufiger Anwendung schnell ab.
Um eine bessere Qualitdt bei der Herstellung von SMD-Schablonen zu erzielen, setzt die Photocad GmbH

daher den DiscMaster 4TD der Jakob Léwer GmbH ein.

Das Gerat verflgt Uber vier rotierende Discs, die Uber die ge-
samte Transportbreite oszillieren und das Werkstiick aus allen
Richtungen bearbeiten. Zwei der Discs - die Soft- sowie die Combi-
disc - sind mit harten Vlies- und Schleifscheiben ausgestattet, wel-
che sich zum Entgraten besonders gut eignen.

.Fur die Qualitdt von SMD-Schablonen ist es wichtig, dass Grate,
die bei ihrer Herstellung entstehen, zuverlassig entfernt werden® er-
klart Axel Meyer, Vertriebs- und Marketingleiter bei Photocad. ,Um
dies zu bewerkstelligen, gibt es verschiedene Methoden: bei dem
Durchlaufblrstverfahren rotiert eine Birste oszillierend Gber die ge-
samte Schablonenbreite, wahrend bei dem jetzt angewandten
Flachschleifverfahren vier Schleifscheiben die Schablone bearbei-
ten!” Insbesondere bei sehr kleinen Pad-Offnungen erreicht man
durch dieses Verfahren eine deutliche Verbesserung des Druckver-
haltens — besonders im Vergleich zum herkémmlichen Durchlauf-
birstverfahren. Dabei werden die eingesetzten Schleifmittel wegen
der langen Umristzeit sehr lange verwendet — dies kann zu Ver-
stumpfen des Mittels flihren, was die Produktqualitat erheblich min-
dert. Um dem entgegenzuwirken, wird fir gewdhnlich der Biirst-
druck erhoht, so dass die Kanten des Werkstiicks dadurch verrun-
den. Ein Resultat, welches bei SMD-Schablonen allerdings nicht ein-
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treten sollte. Die klassische Birstenanlage verflgt Uber eine einzel-
ne, zentrale Birste, die Uber die Schablone gefiihrt wird. Das Ein-
stellen der Anlage und das Nachstellen zum Ausgleich von Ver-
schlei gelten bei diesem Verfahren allerdings als duRerst aufwen-
dig, das gesamte Verfahren besonders flr sehr feine Strukturen als
eher ungenau. ,Aus diesem Grund entschieden wir uns im Jahr
2016 fir eine technische Neuerung in unserer Produktionsstatte und
damit fur den Kauf des DiscMasters 4TD" so Meyer. , Dabei handelt
es sich um eine Entgratungsmaschine, die gemeinsam mit der Fir-
ma Lower in zahlreichern Tests optimal auf unsere Anforderungen
abgestimmt wurde.”

.Photocad investiert in die Zukunft,
iInsbesondere in die Produktqualitat.®

Seit Juli 2017 setzt Photocad zur Entgratung seiner SMD-Schablonen
den DiscMaster 4TD von Lower ein: Durch seine vier oszillierenden
Discs kdnnen Werkstiicke in 360 Grad aus allen Richtungen absolut
gleichmaBig bearbeitet werden.
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Die Kombination der Soft- sowie
der Combidisc macht ein Arbeiten
mit sehr feiner Kornung maglich.
Die Bearbeitungsvliese der Discs
werden kurzfristig und praktisch
ohne Aufwand gewechselt,

um Verschlei zuverlassig auszu-
gleichen und die Produktqualitat
konstant zu halten.

o
>4
S
o
o3
=
=
=
S
-
|
s 8
e
5
£
=
j
S
fid

Beim Flachschleifverfahren mit Hilfe der Anlage laufen die Werkstu-
cke auf einem Transportband durch die Maschine und werden von
vier 250 mm groRen, rotierenden Discs, welche mehrmals Uber die
gesamte Breite des Bandes schwingen, bearbeitet. Diese sind auf
zwei Arbeitsstationen verteilt, die jeweils synchron rotieren und
gleichzeitig paarweise in der Querachse oszillieren. Da die Discs im-
mer komplett Uber die gesamte Transportbandbreite schwingen, er
halt man eine absolut gleichmaRige Werkzeugabnutzung. Dabei
koénnen sie, je nach Anforderung, im Handumdrehen getauscht wer-
den. ,Man kann zwischen flinf verschiedenen Discs auswahlen’ so
Meyer. ,AuRerdem kann jede Disc separat in der Hohe verstellt
werden, um Werkzeugdickenunterschiede auszugleichen.” Je nach
Bedarf konnen Entgrat-, Verrundungs-, oder Oxiddiscs eingesetzt
werden, wobei das Unternehmen génzlich auf die Verrundung ver
zichtet. Ein scharfes Feinschleifmittel verhindert, dass es (iberhaupt
zu einer Verrundung kommt.

Modernes Flachschleifverfahren fiir optimale
Produktqualitat

Von den vier gleichzeitig eingesetzten Discs sind flr die SMD-
Schablonen-Herstellung zwei ganz besonders wichtig: die Soft- so-
wie die Combidisc. Um Grate an Innen- und AuRenkonturen zu ent-
fernen und somit ein optimales Ergebnis flr die Schablonen zu er
halten, eignet sich Erstere sehr gut. Der elastische Belag mit wei-
chem Pad, per Klettbelag bestlickt mit harten Vliesscheiben, sorgt
daflr, dass die Platte aggressiv an den Werkstlckkanten arbeitet,
ohne dabei einen zu hohen Schleifdruck auf der Werkstlickflache zu
erzeugen.

.Wahrend bei klassischen Biirstanlagen
die Qualitat der Endprodukte mit der Zeit
nachlasst, bleibt sie bei der Bearbeitung
mit dem DiscMaster konstant gleich
hoch”, erklart Axel Meyer, Vertriebs- und
Marketingleiter bei Photocad.

Die gebrauchsmustergeschiitzte Combidisc, die wiederum per
Klettbelag mit Schleifscheiben bestiickt ist, wird fir groRere Grate
bis zu 3mm und zum Entfernen von Spritzern verwendet. ,Die
Kombination dieser beiden Discs macht ein Arbeiten mit sehr feiner
Kérnung maglich’ so Meyer. ,Die Bearbeitungsvliese werden kurz-
fristig und praktisch ohne Aufwand gewechselt, um Verschlei} zu-
verlassig auszugleichen und die Produktqualitdt konstant zu halten.”

Einfache Bedienung und schnelles Umriisten

Das Austauschen der Werkzeuge war bei einfachen Birstanlagen
oftmals mit viel Aufwand verbunden. Beim DiscMaster geschieht
das binnen weniger Minuten, die Héhenverstellung passt sich den
unterschiedlichen Dicken der Materialien automatisch an. , Die Be-
dienung der Anlage ist unkompliziert und stellt an den Anwender
keine Anforderungen, die Uber die Ubliche Sorgfalt hinaus gehen’
meint der Vertriebsleiter des Unternehmens. Das Konzept der vier
rotierenden Discs kommt ganz ohne teure Vakuum- oder Magnet-
bahnen aus. ,Die gleichbleibend hohe Qualitdt der SMD-Schablo-
nen spart unseren Kunden langfristig Geld’ erlautert Meyer ab-
schlieBend. , Photocad investiert mit dem DiscMaster in die Zu-
kunft, insbesondere in die Produktqualitat.”

www.photocad.de
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