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. Mit der Ubernahme von GE Industrial
Solutions werden wir unsere Position als
weltweite Nummer 2 in der Elektrifizierung
stdrken und unseren Zugang zum attraktiven
nordamerikanischen Markt verbessern®
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WAGO Energie- und Prozessmanagement

Wellpappenfabrik auf dem Prufstand

Von der Oberlichtsteuerung bis zur Prozessanalyse — die Klingele Papierwerke ermitteln konsequent das Einsparpotenzial an

ihren Standorten: WAGO-Controller erfassen stetig alle relevanten Gebaude- und Produktionsdaten, die anschlieRBend mithilfe

einer speziellen Software Ubersichtlich visualisiert und leicht ausgewertet werden konnen.

ie Mafinahme zahlt sich aus:
D Durch Optimierung von Gebiu-

detechnik, Produktion und La-
gerbedingungen spart Klingele Ener-
gle und steigert die Qualitat seiner
Produkte. Die Klingele-Gruppe stellt
in Delmenhorst Wellpappe her und
verarbeitet diese unter anderem fir
die groen Online-Versandhaduser zu
fertigen Kartonltsungen. Der Stand-
ort ist nach seiner Griindung im Jahr
1955 stetig gewachsen und hat heute
eine Gebaudeflache von 44.000 Qua-
dratmetern, das entspricht etwa sechs
Fufiballfeldern. 220 Mitarbeiter produ-
zieren im Jahr bis zu 140 Millionen
Quadratmeter Wellpappe in unter-
schiedlichen Stirken und Papierquali-
taten. Der Blick auf die Satellitenkarte
zeigt anschaulich, dass das Unterneh-
mensareal nicht auf der griunen Wiese
sondern in unmittelbarer Nachbar-
schaft zu Wohngebieten rechts und
links liegt.
So wie die Wellpappefabrik sich im-
mer weiter ausgebreitet hat, so haben
sich auch die Wohngebiete vergroBert.
Und weil sich beide dabei aufeinander
zubewegt haben, musste sich Klingele
Gedanken machen, wie sich die Lar-
memissionen vor allem in der Nacht
und am Wochenende begrenzen lassen.
Das Schlieen der Oberlichter im Dach
war letztlich der Startschuss zu einem
umfassenden Energie- und Prozessda-
tenmanagement. , Wir haben mehr als
20 Oberlichter dber die ganzen Hallen
verteilt”, erzahlt Wilfried Rodehau. An-
statt diese taglich per Hand zu schlie-
Ben und dafiir lange Wege zurtckzu-
legen, suchte der Elektromeister und
Chef der elektrischen Instandhaltung
bei Klingele nach einer Losung, ,die
tiber eine blofe Schalttafel mit roten
Lampen” hinausgeht. Wenn schon in-
vestieren, dann doch bitte so nach-
haltig, dass sich die Oberlichter am
besten vom Schreibtisch aus steuern
und tiberwachen lassen. ,Ethernet
ist bel uns dberall vorhanden. Damit
kommen wir gut zurecht und wollen
es auch dber die Burokommunika-
tion hinaus nutzen.” Rodehau fand

mit dem WAGO [JO-System 750 die
passende Technik fir sein Vorhaben.
Die Einarbeitung in die Softwareplatt-
form CODESYS gelang reibungslos, zu-
mal WAGO die Systemintegration mit
technischer Unterstiitzung begleitete.
Rockblickend ist die Oberlichtsteue-
rung damit als Keimzelle fir ein um-
fangreiches Monitoring der Gebdude-
und Produktionstechnik zu betrach-
ten. Denn Klingele erfasste im An-
schluss die Verbrauchs- und Prozess-
kennzahlen von immer mehr Anwen-
dungen. Mit dieser Transparenz hatte
das Unternehmen nun freie Bahn for
die energetische Optimierung und
Energleeinsparungen in seinen Ge-
bauden und in der Produktion.

Vorhandene Kommunikation
nutzen

Auch eine Pilotanlage zur Abwasser-
aufbereitung bezog Klingele in sein
Energiedatenmanagement ein. ,Da-
mit sie gut lauft, mussen wir die An-
lage standig im Blick behalten”, sagt
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Rodehau. Das Problem: Die Mitarbei-
ter, die sie iberwachen, haben ihren
Arbeitsplatz nicht dort, wo die Anlage
steht. Weil es aber eine Netzwerkver-
bindung gibt zwischen dem Hauptpro-
duktionsgebiude und dem Nebenge-
baude mit der Pilotanlage, machte die-
ser Kommunikationsstrang den Weg
frei fiir eine weitere WAGO-5teuerung.
Die Aufgabe des 1/O-Systems 750 be-
steht darin, alle fiir die Betriebstber-
wachung notwendigen Kennzahlen
wie Ein- und Ausgangstemperaturen
zu sammeln und per TCP/IP an die
Leitwarte zu tibertragen.

Der modulare Aufbau des Systems
macht es sehr einfach, die Tempera-
turen oder Drehzahlen aus der Ma-
schinensteuerung heraus abzugreifen
sowle weitere notwendige Sensoren
einzubinden. Welche Form ein Sig-
nal letztlich hat, ist unerheblich, weil
WAGO dafir die passenden Module
im Standardprogramm hat. ,Uns ist
es hier mit wenig Aufwand gelungen,
Messdaten zu erfassen und das Ganze

zu visualisieren”, fasst der Elektromeis-
ter Zusammen.

Musterbeispiel fiir andere
Klingele-Standorte

Da das in Delmenhorst sukzessive ein-
geftihrte System so gut arbeitet, haben
nachfolgend auch anderen Klingele-
Standorte diese Form der Erfassung von
Energie- und Prozessdaten ibernom-
men. Fiir Rodehaus, der neben seiner
Arbeit in der Instandhaltung auch als
im Werk D
aktiv ist, bringt der Blick mit der Lupe
in die Kennzahlen der Gebaudetechnik
und den Produktion

Ener orst

hinen wert-

gut analysieren. Deshalb sind nach
Meinung von Wilfried Rodehau Ener-
glemanagement, Ressourceneffizienz
und Qualititsmanagement nie losge-
lost voneinander zu betrachten. Indem
das Netzwerk aus aktuell mehr als 20
WAGO-Controllern stetig Verbrauchs-,
Prozess- und Zustandsdaten liefert,
sind diese vielfaltig nutzbar. So spart
etwa eine dauerhaft richtig temperierte
Lagerhalle einerseits Energie, wirkt sich
andererseits aber auch auf die Quali-
tat der in ihr legenden Fertigpappen
oder Papierrollen aus. Dieser Aspekt
wird im Bogenlager deutlich. ,Wir ha-
ben uns gefragt, warum sich sonst plan
liegende Wellpappe an bestimmten La-
gerplitzen beginnt zu wolben”, blickt
Rodehau zurtick. Das Team hat sich
auf Spurensuche begeben, weil sich ge-
wellte Bogen schlecht verarbeiten las-
sen und Reklamationen damit vorpro-
grammiert waren. Letztlich haben Tem-
peraturmessungen gezeigt, dass durch
ungunstige Sonneneinstrahlungen
in einem eng begrenzten Bereich des
Lagers die Temperaturen bis zu 15 Grad
tiber dem Durchschnitt lagen. Die mit
diesem Wissen eingeleitete Magnahme
war schlieBlich schnell und einfach
erledigt: Die Glasscheiben erhielten
eine Sonnenschutzbeschichtung. Da-
mit sich das Optimierungspotenzial
hinter erhobenen Messdaten auf ei-
nen Blick erschliefit, haben die Klin-
gele Papilerwerke die Ergebnisse in
eine anschauliche Visualisierung ein-
fliefen lassen. Vergleichbar mit einem
Drehzahlmesser gehen die Anzeigen in
den roten Bereich, wenn etwas nicht
stimmt. Fiir den Leiter der elektrischen
Instandhaltung schafft eine gute Dar-

llung die Basis daftr, dass sich fir

volle Aussagen aber die Produktivitat
des Betriebs. , Wir nutzen die Technik
dartiber hinaus zur Fehleranalyse im
Zusammenspiel mit der Qualitatssiche-
rung und Rackverfolgbarkeit.” Weil es
mit der Messdatenerfassung und -spei-
cherung moglich ist, Produktionsbe-
dingungen auch Monate spiter nach-
zuvollziehen, lasst sich zum Beispiel
im Reklamationsfall die Ursache sehr

jeden Mitarbeiter Ziele, Strategien
und Erfolge schnell erschliefen
- am besten noch hinterlegt
mit harten Eurozahlen,
die hinter den Ein-
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Reinigungstechnik

Neue Waschanlage
fur SMD-Schablonen

Bislang reinigte die Berliner Firma Photocad ihre SMD-Schablonen manuell mithilfe eines tensidhaltigen
Reinigungsmittels. Anstelle dieses zeitaufwendigen Prozesses wird jetzt eine automatisierte Schablonen-
waschanlage PeM Washer 650 des italienischen Herstellers Pola e Massa eingesetzt.

m Oxydreste und Anhaftun-
U gen zu entfernen, miissen

SMD-Schablonen im Produkti-
onsprozess in einem abschlieRenden
Schritt gereinigt werden, bevor sie
einsatzfahig sind. Das erledigte man
bislang bei Photocad manuell mit-
tels eines tensidhaltigen Reinigungs-
mittels — ein aufwendiges Verfahren.
Um die internen Ablaufe zu optimie-
ren, setzt der SMD-Schablonenher-
steller seit kurzem die Schablonen-
waschanlage PeM Washer 650 von
Pola e Massa ein. Das automatisierte
System verftigt (ber vier verschie-
dene Waschstationen, eine Turbi-
nentrocknung sowie einen Filter, der
die genutzten Reinigungsmittel wie-
derverwendbar macht. Auch fir die
Zwischenreinigung vor dem Nanobe-
schichten der SMD-Schablonen wird
die Anlage eingesetzt, was die Halt-
barkeit der Beschichtung erhoht.

Drei Mal Druck, zwei Mal Bursten

Am Ende des Herstellungsprozesses
durchlaufen die Schablonen mehrere,
sorgfaltig aufeinander abgestimmte
Reinigungsstationen. In der ersten Sta-
tion wirkt zundchst ein erwdrmtes Rei-
nigungsmedium mit Hochdruckdisen
und nicht abrasiven Bfirsten auf die
Schablone ein, gefolgt von horizon-

tal rotierenden Nylon-Birsten. Uber
eine Druckpumpe wird das Wasser mit
zwei bar Druck aus dem ersten Tank
mit einer Kapazitat von etwa 80 1 in
das Filtersystem gepumpt, wo es tiber
Hochdruckdiisen verteilt wird. Uber
einen automatischen Schalter kann
Wasser abgelassen werden. Ein Heiz-
system, das sich tiber elnen Thermo-
regler auf dem Schaltschrank steuern
lasst, ermoglicht das Aufheizen des
ersten Tanks auf bis zu 50° C. In der
zwelten Waschstation wird die Scha-
blone erneut mit rotierenden Nylon-
Bairsten sowie Hochdruckdiisen bear-
beitet. Eine eingebaute 10 bar-Pumpe
driickt das Wasser aus dem zweiten
Tank von etwa 70 1 Kapazitat in ei-
nen Patronenfilter, aus dem es in die
Hochdruckdfisen geleitet und auf die
Schablonen vertellt wird. Uber den
Wasserkreislauf ist der zweite mit dem
dritten Tank verbunden. Ein automa-
tischer Fallstandschalter regelt dort
den Wasserstand. Auch in der dritten
Station werden die Schablonen mit
Hochdruckdtisen gereinigt, auf Biirs-
ten wird dort jedoch verzichtet.

Filter und Kreislaufsystem

Im letzten Reinigungsschritt werden
die Schablonen mit deionisiertem
Wasser klar gesptilt. Der vierte Tank

verfiigt Gber einen geschlossenen
Kreislauf und ist mit entsprechen-
dem Zubehor ausgestattet, um gerei-
nigtes Wasser verwenden zu konnen.
Uber einen manuellen Hahn konnen
zudem Wasserstand und -fluss regu-
liert werden. Ein ,flow-meter” zeigt
dies auf einem eigenen Display an.
Im Eingangsbereich dieser Sektion ist
auflerdem eine Abzugshaube ange-
bracht, um Ddmpfe abzusaugen. Ab-
schlieRend folgt eine Turbinentrock-
nung mit je zwei Paar Luftstromge-
blasen, welche durch zwel Zweirad-
turbinen von je 5,5 kW Leistung an-
getrieben werden. Jedes einzelne Ge-
blase kann autonom bedient werden.
Eine noch effektivere Trocknung wird
durch einen abschlieBenden Bereich
mit warmer Luft von bis zu 70° C er-
reicht. Sdmtliche Reinigungsmedien
werden kontinuierlich gefiltert und
dem Kreislauf wieder zugefahrt, was
das System auch unter dem Gesichts-
punkt der Umweltfreundlichkeit gut
aussehen liasst. Uber einen Filter, der
mit dem ersten Tank des PeM Washer
650 verbunden ist, konnen die ver-
wendeten Reinigungsmittel aus dem
Wasser bis hin zu einer Genauigkeit
von wenigen Mikron herausgefiltert
und wiederverwendet werden. Um
die Filterkraft zu steigern, werden

fir diesen Prozess spezielle, nicht
waschbare 20“-Kartuschen verwen-
det. Die Maschine verftigt auferdem
tiber ein Energiesparsystem, tiber das
im Stand-by-Modus der Wasser- und
Stromverbrauch reduziert werden
kann.

Nanobeschichtung haftet langer

Um den Reinigungsaufwand von ge-
nutzten SMD-Schablonen zu reduzie-
ren, werden diese bei der Herstellung
mit einer speziellen Silizium-Nano-
beschichtung versehen. Damit ver-
schmutzen sie nicht so leicht, lassen
sich einfacher saubern und gewdhren
eine langere Haltbarkeit. ,Wir haben
festgestellt, dass diese Beschichtung
deutlich linger bestehen bleibt, wenn
die Schablonen vor der Behandlung
mit dem PeM Washer 650 gereinigt
werden”, sagt Axel Meyer, Vertriebs-
und Marketingleiter bei Photocad.
»Die Beschichtung haftet so deutlich
besser und die Lebensdauer der Scha-
blonen wird erhoht.” Die mtihsame,
manuelle Reinigung der Schablonen
entfdllt. Die neue Reinigungsanlage
bildet den Anfang einer ganzen Reihe
von Investitionen und Erweiterungs-
mafinahmen, mit denen Photocad
die Produktionskapazitat um 30 Pro-
zent steigern mochte. |
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